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Najbolji rezultati s OTEC-om
Kao globalni, pouzdani partner za savrSene povrsine, OTEC
- razvija i gradi sustave za vrhunsku zavr$nu obradu dentalnih
A p & J dijelova koji postavljaju inovativhe standarde u industriji i postizu
- r > = optimalnu pouzdanost procesa. Automatizacija rucnih koraka >
= e obrade daje optimalne rezultate uz stalnu kvalitetu uz minimalno
oY 5 S " vrijeme procesa. < B %
s 7 o = Glatke povrsine, ¢ak i na teSko dostupnim mjestima, savrSeni % =
sjaj i homogeni, ponovljivi rezultati kljuni su za osiguravanje w e
udobnosti pacijenta. OTEC je va$ partner za zavrsnu obradu S 3 C ’
povrSina i pomaze vam da automatizirate zamorne rucne > 3 v 1!
aktivnosti u vaSem laboratoriju. % #
Rjesenja tvrtke OTEC za zubotehnicke laboratorije su Udlage za ugriz S. 12 - 13

"Proizvedeno u Njemackoj" i predstavljaju vrhunske rezultate

procesa, visokokvalitetne komponente i rad s malim odrzavanjem.

= Ekonomiénost - Preciznost - Visoki sjaj

.
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OTEC Elektrofinis tehnologija za kobalt-krom
nudi vrhunsku kvalitetu uz apsolutnu
pouzdanost procesa

Visoki zahtjevi dentalne tehnologije za homogene, sjajne
povrSine mogu se lako zadovoljiti s kompaktnim OTEC
sustavom za elektro zavr§nu obradu sa EF-Smart T, ¢ak i na
teSko dostupnim povrSinama Precizna zavrSna obrada
stomatoloSkih predmeta - zagladivanje, poliranje i skidanje srha -
bez mikro-ogrebotina i valovitosti omogucena je uz ponovnu toénost
i uz odrzavanije tolerancija oblika. S ovim procesom, OTEC je razvio
njezno, precizno i pouzdano rje$enje za ispunjavanje visokih
zahtjeva industrije i sa znatno ekonomicnijim rezultatom. Takoder
se mogu drasti¢no smanijiti troSkovi procesa i opterecenje rada.
Proces prilagoden odgovarajuéem materijalu i stroju osigurava
postizanje savrSenih rezultata s EF-Smart T. Sve to uz najrazlicitije
zahtjeve za proteze, sustave implantata ili ortodontske indikacije.
Proces zagladuje i polira povrSinu radnih komada, povecava
otpornost na koroziju i smanjuje hrapavost povrSine. Rezultat
postize znacajan porast vrijednosti zahvaljujuéi strojnoj obradi.
Jedinstveni OTEC Elektrofini§ tehnoloski proces zamijenjuje tri
ruéna radna koraka u tijeku rada zubnog tehni¢ara: gumiranje,
predpoliranje i kupku za sjaj. To znac¢i ogromnu ustedu vremena,
Sto znali da se dodana vrijednost u laboratoriju mozZe znatno
povecati.

Uvjerite se i isprobajte OTEC-ovu uspjesSnu

tehnologiju elektrofiniSiranja

W Rucni rad kao $to je gumiranje, poliranje i kupka za sjaj vise
nije potreban

B Smanjenje procesnog vremena za 70 %

B Homogeno poliranje ¢ak i na teSko dostupnim geometrijama

W Bez gubitka oblika uz odrzavanje tolerancija

W Ponovljivi, stabilni i odrzivi procesi

B Kompaktan, ekonomican i ergonomski uredaj

W Radni uvjeti bez optereéenja zahvaljujuci postupcima bez
kiselina

Kao iskusni pruzatelji rijeSenja, OTEC stru€njaci razvijaju idealan
proces za va$ pojedinacni radni komad s odgovarajuéim
parametrima i potrebnim procesnim sredstvima! Po3aljite nam svoje
radne komade i dopustite nasim prodajnim partnerima Sirom svijeta

da Vas savjetuju na licu mjesta.

PRIMJENE ELEKTROFINISA | STRANICA 4 - 5|

Uklonjive proteze
Zadrzana je geometrija koja je
relevantna za pristajanje. Homogeno
zagladivanje i poliranje po cijeloj
komponenti, posebno na unutarnjoj
strani stezaljke. Obrada do najsitnijih
uglova i detalja.

Trajanje procesa: 15-20 min
Kapacitet: 3 dijela/proces

Krune i mostovi
Izvanredno zagladivanje i poliranje na
okluzalnoj strani — takoder i fisura.
Uklanjanje utora za glodanje. Nema
obrade strane okrenute prema dentinu

Trajanje procesa: 15-20 min
Kapacitet: 12 dijelova/proces

Ortodoncije
Brzo glacanje i poliranje filigranskih
struktura. Stabilni procesi
omogucuju ponavljajuc¢e to¢ne
rezultate. Njezni postupci obrade
sprjeavaju moguce ostecenje
dijelova.

Trajanje procesa: 10-15 min
Kapacitet: 3 dijela/proces

Supra konstrukcije
NjeZna, selektivna obrada omogucuje
uklanjanje glodanih utora i titi podrucja
bitna za pristajanje. Uklanjanje je
minimalizirano, a pristajanja su
zadrzana.

Trajanje procesa: 5-10 min
Kapacitet: 3 dijela/proces

Ostali radovi
Proteze koje su ve¢ oblozene mogu
se polirati jer se time obraduju samo
metalno vodljive povrsine. Podrucja
prekrivena plastikom ostaju
netaknuta.

Trajanje procesa: 15-20 min
Kapacitet: 3 dijela/proces

Elektrofinis-aplikacije




EF SMART T- DODANA
VRIJEDNOST ZA VAS
LABORATORIJI
JEDNOSTAVNO
PRECIZAN | POUZDAN

lzuzetno jednostavan za koristenje

Punjenje i pokretanje sustava za manje od 1 minute

EF-Smart T dizajniran je na takav nacin da se moze
jednostavno integrirati u postojeéi radni tijek
tehni¢ara. Osim tihog i intuitivnog rada, naglasak je
stavljen na jednostavno i ergonomsko rukovanje.
Rezultat je da se sustav moze opremiti s 3 indikacije
u manje od 1 minute i proces moze zapoceti:

M Stezanje radnih komada
M Zatvaranje poklopca
M [zbor programa

Jasna usteda vremena za tehnicara

zahvaljujuéi brzom i jednostavnom rukovanju.

Precizno, brzo i njezno prema radnom
predmetu

Od odljevaka do visokog sjaja za manje od 30 minuta

S postupkom koji je prilagoden kobalt-krom legurama,
precizna zavrSna obrada povrSine postize se nakon
vremena procesa od samo 10-30 minuta. Oblik obradaka
ostaje netaknut,a tolerancije se odrzavaju.PovrSine su
njezne i homogene,sto znaci da se efekti zagladivanja i
poliranja postiZzu ¢ak i na teSko dostupnim mjestima i na
unutarnjoj strain kopdi

Sa Otec EF Smart T, rad u laboratoriju moze se obavljati
paralelno. Istodobno se mogu izraditi do 3 djelomicne
proteze ili 12 krunica.

OTEC EF Smart T na prvi pogled

OTEC EF-Smart T impresionira svojim kompaktnim
dizajnom, tihim radom i intuitivnim upravljanjem. Daje
ponovljive rezultate visoke kvalitete. Plug & play princip
osigurava brzu i jednostavnu integraciju u vas laboratorij.

Homogene, savrSeno glatke povrSine postizu se uz znatno
smanjeno radno opterecenje. EF-Smart T savrSen je pokretac
za automatizirane tokove procesa. Zahvaljujuc¢i standardno
integriranom paketu za industriju 4.0, procesi se mogu digitalno
nadzirati i kontrolirati.

Pouzdan i digitaliziran

Pripremljen za standardizirane procese

OTEC EF-Smart T omogucuje konstantne, ponovljive
proizvodne procese, Sto znai da se zahtjevi visoke
kvalitete dentalne industrije mogu standardizirati i
automatizirati. To osiguravaju visokokvalitetno obradene
industrijske komponente i s njima uskladeni procesi.

Opseg isporuke takoder ukljucuje digitalne znacajke za
daljinsko pracenje procesa i strojeva.

MIntuitivno upravljanje preko dodirnog zaslona

WmAutomatizirani tijek procesa
mDaljinsko upravljanje i odrzavanje

ELEKTROFINIS SA EF-SMART T | STRANICE 6 - 7

do 12 obradaka/proces

Vrijeme procesa 10-30 min

3 procesna koraka u 1

Intuitivno upravljanje
Industry 4.0 Ready

Tihi proces

Odrzivi procesi

Plug-&-play-princip

Svodi ruénu pripremu dijelova na minimum
Rucna priprema je smanjena za viSe od 70%

Optimizirani tijek procesa EF-Smart T smanjuje prethodnu
i naknadnu obradu radnih komada na minimum, a $tede se
alati koji se troSe.

Preporucena priprema dijelova

W Odvajanje uljevnih kanala i potporne konstrukcije

B Pjeskarenje rednih komada za uklanjanje sloja
oksida

B Homogenizirati i aktivirati povr3inu

EF-Smart T zamjenjuje tri vrlo dugotrajna
ruéna radna koraka - gumiranje,
predpoliranje i kupku za sjaj - $to smanjuje
pripremni rad u laboratoriju za vise od 70%.




ELEKTROFINIS
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Proces u detalje
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Cestica _/\/\/
Povrsina radnog . Povrsina radnog
[+ komada [+] komada

Osnova je posebno razvijena suspenzija funkcionalnih ¢estica i ionskih tekuéina.
Nalazi se u radnoj posudi u koju se stavlja radni komad. Primjenom definiranog
izvora napajanja stvara se elektri¢ni potencijal izmedu katode (-) i anode/izratka

(*)-

Kao rezultat dolazi do elektrokemijske reakcije (prijenos iona). Ovdje se ioni
oslobadaju s povrsine obratka i apsorbiraju ih funkcionalne Cestice. Savr§eno
koordinirana sredstva za obradu i definirana veli¢ina funkcionalnih Cestica
osiguravaju prvenstveno smanjenje vrhova hrapavosti

Kontrolirane kemijske reakcije i ciljani protok osiguravaju savrseno zagladivanje
i homogeni sjaj do najmanjih radijusa.

OTEC Elektrofini§ tehnologija za CoCr — rezultira
visokim sjajem
Za razliku od konvencionalnog elektrokemijskog poliranja,

ovom se tehnologijom radni komadi pomicu (rotiraju) procesnim
sredstvima, Sto rezultira homogenim protokom oko nijih.

Kod OTEC Elektrofini§ tehnologije koriste se posebne
polimerne Cestice koje su u suspenziji s ionski vodljivom
teku¢inom. OTEC portfelj uklju€uje niz koordiniranih

proizvoda koji jam¢e optimalne i u€inkovite procese.

- Precizno zagladivanje teSko dostupnih podrucdja

- Homogen sjaj preko cijele komponente

EF-Smart T Set-Up

Stap za mijeSanje od titana

3 x Titan- nosac¢ za brzo stezanje

ELEKTROFINIS-PRINCIP RADA | STR. 8 - 9

- Ocuva kriticne geometrije, bez gubitka oblika

Posuda za procesno sredstvo

Stanica za izmjenu radnih komada

Pribor
Brzostezuéi nosac,
Stap iz titana,

I1zbija¢ pOS”je

Unutarnja podrucja proteza

s kopEama takoder su
/.‘ izgladena i polirana pomoc¢u
EF-Smart.

o

- NjeZan postupak, savrSen za filigranske



OTEC
KLIZNO
BRUSENJE -
BRZINA &

PRECIZNOST

pePROVE,

“eynoro®

TAIN,
9\)5 Aa{@

o >
Ropyct® ]

Automatizirajte ruéne aktivnosti u svom
laboratoriju sa sustavima za brusenje i poliranje
tvrtke OTEC

Glatko polirane povrsine i zaobljeni rubovi na zagriznim
udlagama, nastavcima za poravnanje i zubnim protezama
bitni su za osiguravanje udobnosti pacijenta. Uz pomo¢
OTEC sustava kliznog brusenja, ova se Zeljena svojstva mogu
posti¢i uz ustedu vremena, ¢ak i na teSko dostupnim
povrSinama.

Prethodni ruéni i esto vrlo dugotrajni procesi mogu se u
buduénosti zamijeniti i obavljati automatski - s konstantnim
vrhunskim rezultatima.

Zahvaljujuci savrSenom medudjelovanju visokoucinkovite
strojne tehnologije, odgovarajuéih procesnih sredstava i
parametara obrade, mnogi radni komadi su precizno o¢isc¢eni,
zagladeni i polirani u isto vrijeme. Zljebovi glodanja i strukture
3D ispisa pouzdano su uklonjeni, a povrSina je zagladena i
polirana. Ovo tehni¢aru Stedi znatnu koli¢inu vremena za
ponekad vrlo sloZene aktivnosti.

Uspjesni procesi kliznog brusenja iz OTEC-a
impresioniraju svojom preciznim visokom
ucéinkom

Strojna obrada bez ru¢ne dorade

Tesko dostupna podruéja su ciljano polirana

Ponovljivi i stabilni procesi

Ergonomski dizajn i jednostavno rukovanje

strojevima

Brzi povrat ulaganja zahvaljujuéi niskim troSkovima
procesa i automatizaciji ruénih procesa

m Kompaktan dizajn kao stolni i samostojedéi stroj

m Odrziva proizvodnja rasterecenjem zaposlenika i
zamjenom procesa koji su opasni po zdravlje

Tehnologija dokazana tisucu puta — sada potvrdena za rad u
zubnim laboratorijima

Kao iskusni pruzatelji rijeSenja, OTEC strunjaci razvijaju
idealan proces za va$ pojedinaéni radni komad s
odgovaraju¢éim  parametrima i potrebnim  procesnim
sredstvima! PoSaljite nam svoje radne komade i dopustite
nasim prodajnim partnerima Sirom svijeta da vas savjetuju na

PRIMJENE KLIZNOG BRUSENJA | STR. 10 - 11

Primjene kliznog brusenja

Udlage za ugriz
Izvanredno zagladivanije i poliranje
na okluzalnoj strani — takoder i fisura.
Za savrSenu udobnost noSenja, bez
mijenjanja oblika i podrugja bitnih za
pristajanje. Prozirnost ostaje potpuno -y
netaknuta bt I 4 L

>

Trajanje procesa: ca. 2 sata .

Poravnaci
Glatke povrsine i zaobljeni rubovi
putem automatiziranog uklanjanja
srha za udobno pristajanje.
Transparentan izgled je u
potpunosti zadrzan

Trajanje procesa: ca. 1 sat

Ciséenje proteza
Temeljito i njezno ¢&iscenje s
efektom sjaja i poliranja, ¢ak i na
teSko dostupnim mjestima - bez
promjene oblika. Svi ostaci, na Py
primjer zubni kamenac, potpuno ’ P

se uklanjaju. . ’ ﬂ

Trajanje procesa: ca. 20 min



KLIZNO BRUSENJE SA ECO MAXI | STR. 12 - 13

ECO_MAX' PPk °Tf: OTEC ECO-Maxi na prvi pogled Do 5 obradaka/proces

:, Popularni OTEC ECO-Maxi nudi maksimalnu fleksibilnost pri 1 stroj za 3 indikacije
U V\J E R L\] IVO ** odabiru metode obrade zahvaljujuci brzoj i jednostavnoj izmjeni
SV E ST R A N strsz\.\-é. posuda.Kompaktni stolni stroj impresionira niskim troSkovima Trajanje procesa 1-3 sata
nabave i prakti¢nim "Plug & Play" principom.

Jednostavno rukovanje

EKONOMICAN &
U é I N KOV I T Ovisno o cilju obrade, baza moze raditi s "mokrom" ili "magnetskom"
posudom. Pogonska jedinica optimalno podrzava obje metode obrade.

"Mokra" posuda posebno je prikladna za glacanje i poliranje zagriznih

Modularni koncept

Brza izmjena posude

udlaga i za skidanje bridova. "Magnetna" posuda posebno dobro &isti "Plug & Play™- princip
istroSene proteze. Modularni koncept ECO-Maxi idealan je za do 15
radnih komada dnevno. CF serija se preporucuje za vece serije, jer se

moze koristiti za obradu do 30 dijelova po Sarzi (str. 14/15)

Ekonomiéna ucinkovita Savrsene povrsine radnih

obrada malih serija komada u konstantnoj kvaliteti

OTEC ECO-Maxi "magnetic" i "wet" Udlage za ugriz | poravnaéi | Proteze

S ECO-Maxi, mogu se izvesti do 4 ruéna radna koraka 3indikacije u 1 stroju

u jednom stroju - Cis¢enje, prethodno brusenje, fino Primarni cilj obrade je maksimalna udobnost no$enja za

bruSsenje i poliranje. Naknadna obrada je pacijenta. Povréine se njezno i homogeno diste ili
-) poravnagi -) Udlage za ugriz automatizirana i zajaméena je savrSena zavr$na zagladuju i poliraju do u najmanji kut. Zadrzani su

obrada. elementi koji su kritiCni za oblik.

OTEC ECO-Maxi — prednosti sustava
B Maksimalna fleksibilnost - viSe procesa sa B Rezultat udobnosti s OTEC-om
3 samo jednim strojem -
B Brza promjena procesa zamjenom posuda bez
upotrebe alata

Skidanje srha i ciljano zaokruzivanje rubova na
poravnavacima - fino podeseni proces uklanja

ostatke od odvajanja poravnavaca i zaokruzuje
m "Plug & Play"- princip kutove
B Kompaktan stolni stroj

B Ekonomican ve¢ od samo nekoliko dijelova M Zagladivanje i poliranje zagriznih udiaga:- u

dnevno potpunosti se uklanjaju strukture na povrsini i
Ekonomicéno rjeSenje, preporucuje se za zaobljuju rubovi u dvo-stupanjskom procesu
laboratorije sa do 15 radnih komada/dan W Zagladivanje i poliranje zagriznih udlaga - u

potpunosti se uklanjaju strukture na povrsini i
zaobljuju rubovi u dvo-stupanjskom procesu

Ponovljivi, konstantno visokokvalitetni rezultati




KLIZNO BRUSENJE SA CF-STROJEVIMA | STRANA 14 - 15

CF-TEHNOLOGIJA
SNAGA

ZA SERIJSKU
PROIZVODNJU

VISOKO UCINKOVIT |
POUZDAN

OTEC CF-STROJEVI NA PRVI POGLED

lzvor povijesti tvrtke lezi u dokazanoj OTEC CF tehnologiji i postoji viSe od 25 godina.
Visokokvalitetne i pomno odabrane komponente te savrSeni dizajn osiguravaju rad bez

potrebe za odrzavanjem. Povrsine radnih komada su obradene ¢isto i vrlo u€inkovito.
Zahvaljuju¢i modularnom konceptu stroja, OTEC nudi rjeSenja prilagodena
najrazli€itijim zahtjevima kupaca.

\§

CF sustavi omoguéuju ucinkovitu obradu vrlo osjetljivih dijelova u velikim koli¢inama. Po
radnoj posudi se moze obraditi do 30 zagriznih udlaga ili poravnaca. Ovaj mocni, intuitivno
upravljani stroj je savrSen i pouzdan dodatak vasem laboratoriju. Provjereni OTEC CF sustavi

Etablirani, visokouc€inkoviti i pouzdani Neovisna o materijalu, ponovljiva i _ . . - .

B ] ) . . dostupni su s 1, 2 ili 3 posude, ovisno o koli€ini radnih komada. o )
sustav za serijsku proizvodnju prvoklasna zavr§na obrada povrsine za Upravijanje putem HMI dodirmog zaslona
Konfigurirajte broj posuda ovisno o koliéini serijsku proizvodnju

proizvodnje udlage za ugriz | poravnaéi

Dokazana OTEC CF tehnologija za vrlo ucinkovito 2 Indikacije u 1 stroju

skidanje srha, gladenje i poliranje. Na jednom stroju . . - o
Strojna obrada povrsina serije CF nudi sigurnost kada

je u pitanju postizanje maksimalne udobnosti noSenja
za pacijenta. Uz CF tehnologiju, ¢ak i velike koli¢ine
mogu se doraditi ponovljivo uz konstantno visoku

mogu se izvesti do tri ruéna radna koraka. Mehanicka
naknadna obrada i savr§ena zavrSna obrada, ¢ak i za
velike koli¢ine.

Prednosti OTEC CF sustava Lz,
B Visok ucinak sa do 30 udlaga po seriji Dokazana OTEC tehnologija za najveée zahtjeve
B Ergonomski koncept stroja za brze izmjene B Skidanje srha i ciljano zaokruZivanje bridova na
Sarze poravnacéima - fino podeeni proces uklanja Do 30 radnih komada/Sarze
B Obrada do 3 proizvodne Sarze istovremeno ostatke od odvajanja poravnaca i zaokruzuje 1 stroj za 2 procesa
W Ponovljivi i stabilni procesi kuteve
B Opcija za pra¢enja Sarze i nadzor podataka W Zagladivanije i poliranje zagriznih udlaga — strukture 1-3 radne posude
relevantnih za proces na povrsini se u potpunosti uklanjaju, a rubovi Intuitivno upravijanje
W Digitalizirana proizvodnja: Praéenje i upravljanje zaobljuju u dvostupanjskom procesu [ ——

parametrima bitnim za proces Ergonom. rukovanje

Ponovljivi rezultati, dosljedno visoke kvalitete

B Mali intenzitet odrZzavanja i visoka raspolozivost

sustava Spreman za industriju 4.0

Industrijski, ekonomié¢ni standard u zubotehni¢kom
laboratoriju

mali troskovi odrzavanja

CF 1x18 A i

Pouzdano razdvajanje dijelova



KLIZNO BRUSENJE PRINCIP RADA | STRANICE 16 - 17

KLIZNO BRUSENJE psin N i
SA CENTRIFUGALNIM TANJURQMM (255
VISOKA BRZINA | oo Popyer

VISOKA
KVALITETA

Visokokvalitetna, precizno uskladena
sredstva za obradu za savrSene rezultate

CF-TEHNOLOGIJA
Za stomatoloSke primjene koriste se samo mokri postupci. Za

mokri postupak, smjesa vode i compounda se kontinuirano
dovodi i ispusta uz tijela za bruSenje/poliranje. Kao rezultat,
uklonjene cestice zaprljanja se kontinuirano ispiru kako bi se
osigurala Cista povrsina radnih komada.

Kod CF strojeva iz OTEC-a obradaci se stavljaju u rotirajuci
granulat za bruSenje ili poliranje koji se nalazi u radnoj posudi.
Dno spremnika je odvojeno od stjenke posude podesivim
zazorom i stavljeno je u rotaciju. Izmedu radnih komada i
obradnog medija djeluju razli€ite centrifugalne sile. To rezultira
vrlo intenzivnom obradom koja je do 20 puta ucinkovitija od

ostalih mehanickih procesa.

Zahvaljujuci tehnoloskoj koncepciji moze se obraditi vrlo Sirok

raspon komponenti. Suhi i mokri procesi mogu se L »
implementirati u jednom stroju.Ovisno o materijalu i Zeljenom i ™
rezultatu obrade, koriste se razliCite tehnologije, procesni ! - ", i ~ P
parametri i sredstva za obradu - od skidanja srha do poliranja ‘w i
visokog sjaja. “""
r

Poravnaé Udlage za ugriz

OTEC - Cemrifugama sila tanjura — brza, pouzdana, ,( Procesni korak: skidanje srha Procesni korak:1.Gladenje| 2. Poliranje

Trajanje procesa: ca. 1 h. Prozessdauer: 1 h./korak

Procesno sigurna
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PRECIZNA ZAVRSNA
OBRADA REZULTAT -
PREMA VASIM
ZELJAMA

OTEC je ,,Made in Germany”

Nudimo rjeSenje skrojeno prema Vasim zahtjevima

OTEC u svom portfelju ima tri serije strojeva za dentalnu
industriju kako bi mogao ponuditi optimalno rjeSenje u pogledu
kvalitete i ekonomicnosti. S viSe od 25 godina iskustva, OTEC
je pravi partner za pitanja o mehanickoj povrsinskoj obradi
zubnih aplikacija.

Optimalni procesi prilagodeni

® Volumenu proizvodnje

B Geometriji radnih komada i materijalima
W Zahtjevima radnih komada

OTEC strojevi su sinonim za pouzdane procese

OTEC strojevi su potpuno razvijeni, konstruirani i proizvedeni u
Njemackoj. Tehnologija, koja je isprobana i testirana tijekom
mnogih godina, pouzdano se Kkoristi u brojnim sektorima.
RjeSenja OTEC-a sastoje se od holistickog koncepta
prilagodenog pojedinacnim korisni¢kim aplikacijama, ukljucujuéi
procesna sredstva i procesne parametre. Zajedno s kupcem,
strunjaci za procese razraduju optimalno rjeSenje za doti¢nu
primjenu u okviru besplatne, neobvezuju¢e obrade uzoraka.
OTEC je va$ pouzdan partner za savrSene rezultate.

EF-Smart T ECO-Maxi

Prodajni partneri u cijelom svijetu

Blizina klijenta i kompetentnost putem iskusnih dentalnih
trgovaca

OTEC se oslanja na kvalificirane partnere s ciliem razvoja
sinergije izmedu povrSinske obrade i dentalne tehnologije.
Kompetentnost, pouzdanost i iskustvo osiguravaju optimalan
tijek rada u laboratoriju.

B Kompetencija na licu mjesta

W Kvalificirani stru€njaci za pojedina¢ne probleme

m Kompetencija kroz iskustvo

B Najnovije tehnologije na licu mjesta

l lll Tl
X ..n:1 Wi

Tanjurasti centrifugalni uredaj (CF 3x18) Made

in
Germany

OTEC se fokusira na odrzivost
Bolji radni uvjeti i odrzivi procesi za vas laboratorij

Kljuéni &imbenici za osiguranje dobrog radnog okruzZenja je
izbjegavanje uznemirujucih izvora buke i tvari koje su Stetne za
zdravlje (plinovi, prasina, pare). Zamjenom ru¢nih koraka rada i
toksi¢nih kupki za poliranje znacajno se smanjuju praSina i
otrovne tvari, kao i napor ruénog poliranja. Osim toga, rije€ je o
"tihom" uredaju, koji se ne primje¢uje u svakodnevnom
laboratorijskom radu.

Otporan na koroziju i biokompatibilan

Osim zagladivanja i poliranja povrSine, Elektrofini§ tehnologija
nudi i poveCanje otpornosti na koroziju. To povecava
dugovjecnost i vrijednost. Osim toga, strojevi i tehnologije
ispunjavaju sve smjernice potrebne u sektoru medicinske
tehnologije ne mijenjajuéi svojstva materijala. To znali da
biokompatibilnost* legura za koju jamée proizvodadi ostaje
nepromijenjena.

Sigurnost kroz provjerene procese

Uredba o medicinskim proizvodima (MDR) opisuje potrebu
potpunog dokumentiranja postupaka i procesa. S OTEC serijom
strojeva stvarate idealnu osnovu za to. Odredivanjem
optimalnog tijeka procesa sa svim pridruzenim parametrima,
moguce je kreirati procesne rutine i istovremeno postivati
potrebne standarde.

*Materijali ili sklopovi koji nemaju negativan utjecaj na ziva bi¢a u svom okolisu
nazivaju se biologki kompatibilnim. Posebno je vazna biokompatibilnost implantata jer se

oni mogu dugo Koristiti.

prostor u neposrednom kontaktu sa zivim bi¢em.
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OTEC Finishing Center

Full-Service-partner

Trazi se obuka i savjet?

Redoviti dogadaji u sklopu OTEC Campusa, kao $to su
seminari, interni teCajevi, obuke, predavanja i dogadaji pruzaju
informacije o najnovijim dostignu¢ima kao i savjete i trikove za
odgovarajuc¢e aplikacije. Ovo znanje ste€eno kroz 25 godina
iskustva u usavrSavanju povrSina daje kupcima odlucujucu
prednost. Drzite prst na pulsu uz OTEC novosti!

Digitalizirana proizvodnja

Uz OTEC Industry 4.0 digitalizacijske pakete, niSta ne stoji na
putu transparentnoj i nadziranoj proizvodnji. Bilo da se radi o
daljinskom odrzavanju ili individualnom nadzoru stanja, digitalna
integracija strojeva nudi idealnu osnovu za optimizaciju vase
proizvodnje.

Lokalni i digitalni servis

Kao etablirani partner i na licu mjesta, OTEC se zalaze za kratke
udaljenosti i brzo vrijeme odziva. Izravan kontakt sa servisnim
stru€njacima jamc&i brzo i odrzivo rjeSenje za individualne

potrebe.
Sve servisne usluge mozete pronaci pod: www.otec.de ili kod

generalnog zastupnika :

Sito - MAS

SITO-MAS d.o.0. ZAGREB
Donje svetice 40
www.sito-mas.hr
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